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Produkt und Verfahren zur Herstellung eines Viiesstoffes mittels hydrodynamischer Ver- 
nadelung 



Durch die US-A-6 110 848 ist ein dreilagiges Sandwichvlies bekannt, dessen 
Au&enschichten aus Stapelfasern einer LSnge von 30 - 100 mm L3nge bestehen und 
das in der Mitte ein Pulpvlies aufweist, das auch aus einem Gemisch aus und mit 
anderen Fasem wie Naturfasem Oder Synthesefasern bestehen kann. 

Der Erflndung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Sandwichviies zu bflden, das besondere 
Eigenschaften ermdglicht So soil das Endprodukt z. B. einseitig stark 
flQssigkeitsaufnahmefdhig sein, wdhrend die andere Oberfldche eher dicht Oder fOr 
andere FIQsslgkeiten zur Aufnahme besser geeignet sein soli, jedenfalls sich von der 
anderen Oberfidche in seinen Eigensciiaften unterscheiden soli. 

Zur LSsung der Aufgabe ist vorgesehen, den Vllesstoff aus mindestens vier Schichten 
herzustellen, die zur Verfestigung des Viiesstoffes mittels der iiydrodynamischen 
Vemadelung miteinander verbunden sind, wobei die beiden Su&eren Schichten aus 
^liesen aus kardierbaren Stapelfasern bis 100 mm LSnge bzw. Spunbond-, 
Meltblownfasem Oder anderen speziellen Fasem bestehen und die mindestens beiden 
von den Au&enschichten abgedeckten Innenschichten aus unterschiedlichen 
Pulpfasern Oder Pulpfasem mit anderen Fasern, wie Synthesefasern Oder Naturfasem, 
bestehen bzw. anderen Fasern Oder saugfdhigen Substanzen, wie z. B. 
Superabsorber. 

Die Mdglichkeit, die beiden inneren Schichten aus unterschiedlichen Fasem, die 
unterschiedliche Aufgaben, Eigenschaften haben, herzustellen, hat den Vorteil, dass 
ein seiches Wischtuch, Hygieneprodukt Oder dgl. auf den beiden OberfiSchen 
unterschiedliche Aufgaben Idsen kann. Die eine Seite kann z. B. mehr FIQssigkeit 
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aufnehmen als die andere, dafQr kann man aber mit dieser anderen OberfiSche besser 
reiben od. dgl. agieren. So kann die eine innenschicht aus Idngem Pulpfasem bis zu 
30 mm Ldnge bestehen, wSiirend die andere Schicht aus kQrzeren Pulpfasem wie 2-5 
mm Oder aus hydrophilen Synthesefasem hergestelit sein kann. Auch kannen 
Flachsfasem, SAP-Fasern Oder solche mit einem anderen Querschnittsprofll zur 
Anwendung kommen. Die belden Innenschichten kdnnen belde saugende 
Eigenschaften haben. jedoch zusdtzlich sich wesentiich unterscheiden. 

Die belden Au&enschichten sollten aus kardierten Faserschichten, aus Spunbond-, 
Meitblownvliesen oder aus Fasem anderer Faserstruktur bestehen, deren Faseridngen 
dem jeweiligen Produkt angepasst werden kann. Es kann aber aucli ein anderes 
Vliesbildungsverfahren wie Spunbond. Meltblown oder das Nanovaiverfahren gemd& 
ler DE-PS 199 29 709 zur Anwendung kommen. SelbstverstSndllch konnen auch 
einzelne fertig voraus gebiidete Tissueschichten zur Sandwichvliesblldung abgelegt 
werden. Es ist auch eIne Sandwichvliesblidung denkbar, bei der die einzelnen 
Schichten von elner Rolle mit aufgewickelten Einzelvliesen, Gittem. Geweben und dgl. 
abgezogen werden. Soilte eine Krempei zum Einsatz kommen, die glelch zwel oder 
drel Krempelfaserschichten herstellt (d. h. Qber zwel oder drel Abnehmer), so kdnnen 
von diesen nur die obere Schicht einer Kalandrierung, elner Heifiluftverfestigung oder 
einer anderen Art der Vorverfestigung unterworfen werden, womit die den Griff des 
fertigen Produkts bestimmende untere Schicht fiauschig verbleibt. 
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Patentanspraehe : 



2. 



3. 




Vliesstoff bestehend aus mindestens vier Schlchten, die zur Veifestlgung des 
Vliesstoffes mittels der hydrodynamischen Vernadelung miteinander verbunden 
sind. wobel die baiden au&eren Schlchten aus Vliesen aus kardlerbaren 
Stapelfasem bis 100 mm Ldnge bzw. Spunbond-, Meltblownfasem Oder anderen 
speziellen Fasem bestehen und die mindestens beiden von den Au&enschichten 
abgedeckten innenschichten aus unterschiedlichen Putpfasern Oder Pulpfasem 
und anderen Fasem, wie Synthesefasern oder h<laturfasem bestehen. 

Vliesstoff nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. dass eine der Schlchten 
zwischen den AuBenschichten aus einem gitterahnlichen Vlles, einem Gltter aus 
beliebigem Kunststoff Oder aus belieblgen anderen Fasem od. dgl. besteht. 

Vliesstoff nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die gitterShnllche 
Lege die eine oder beide Au&enseiten des Vliesstoffs abdeckt. 

Verfahren zur Herstellung eines mindestens vierlagigen Sandwichvllesstoffes 
durch fortlaufendes Bllden der Schlchten, also zuerst der Bodenschicht. dann der 
zumindest beiden Mittelschichten und letztlich der Deckschlcht, dann der 
kontinuieriichen Verfestigung des vorzugswelse vierlagigen Vliesstoffes allein 
mittels der hydrodynamischen Vernadelung und der abschlle&enden Trocknung. 
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Z u s a m m e n f a s s u n g : 



Prociukt und Verfahren zur Hersteliung eines Vliesstoffes mittels hydrodynamlscher Ver- 




Das neue Produkt besteht aus hydrodynamisch verfestigten Vliesschichten. von denen 



mindestens vier Schichten Qbereinander gelegt warden und dann nur mit harten 
Wasserstrahlen miteinander verbunden warden. 



